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PLUS

Risparmio di tempo di montaggio
grazie all’apposita SEDE DI
ALLOGGIAMENTO

CONNESSIONE AL TUBO
ISTANTANEA

PIENO PASSAGGIO
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COMPATIBILI
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” MOCA
Aria secca: -20°C + 98°C EC 1935/2004

Aria & Fluidi: 1°C = 98°C

D.M. 174/2004

Pressione d’esercizio:
20 Bar

Pressione negativa:
-0,95 Bar (- 95 Kpa)

Prodotto certificato ICIM
materiali a contatto con
alimenti

Prodotto certificato ICIM
materiali a contatto con
acqua

CONFY,,
o
o,

Acqua, bevande, vuoto, aria
compressa, gas e liquidi
selezionati, fluidi compatibili
con i materiali costruttivi

ACS

¥

NSF51
NSF61

Polietilene, poliammide, W270 ovew-w270

poliuretano, PTFE, FEP
Linee guida KTW per
KTW acqua fredda 23°C

VAT
Ty e

Prodotti conformi al
regolamento CE 1907/2006

Corpo: Ottone (HCAS-H e HCAS-F) e POM (HCAS-P)

Colletto: POM REACH
Pinza: POM

.. . . . . Prodotti conformi alla
Guarnizione: EPDM idoneo al contatto con alimenti RoHS3 ) 0 < 2015,/863

a disegni e dati tecnici non sono vincolanti e possono essere modificati senza preavviso
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HCAS-P Cartuccia in resina acetalica
P
@D CODICE @D oP L g
HCAS-PO4 4 11,85 50 08
—IEL' HCAS-PO6 6 13,3 46 09
T HCAS-PO8 8 13,7 56 1]
m HCASP10 10 159 69 1,4
4 HCAS-P12 12 19,6 79 26
N A 2005 Dimensioni per realizzare la sede della cartuccia
ooel| 020m45  CODICE | @A | @E @ | ©C | Bl B2 B3
of 2 SI HCAS-PO4 12 8,3 45 33 12,8 8,9 49
g S HCAS-PO6 13,4 10 615 53 14 98 46
RO.7 (MAX) HCAS-PO8 13,8 1,95 8,15 74 15 10,15 55
i HCAS-P10 16 14 10,15 9,72 18,2 11,8 69
L@J HCAS-P12 19,75 16,55 1215 11,2 239 159 775
HCAS-H Cartuccia in ottone HALF BODY
@D CODICE @D oP L1 L2 g
T HCAS-HO4 4 127 68 53 472
‘4: HCAS-HO6 6 136 66 50 39
S — HCAS-HO8 8 14 74 57 35
C 1 & HCAS-H10 10 16,3 8,38 70 50
op HCAS-H12 12 19,35 10,8 8,8 90
oA o Dimensioni per realizzare la sede della cartuccia
o 0.3us° CODICE @A OE 7] @C B1 B2 B3
e OEI ! HCAS-HO4 12,5 8,3 4,2 33 12,8 8.9 4,9
. HCAS-HO6 13,4 10 62 5 14 9,38 46
% " HCAS-HO8 13,8 12 8,2 7 15 10,15 5,46
(ZZul R075 HCASH10 16 14 10,2 9 18,2 18 6,86
ac HCAS-H12 19 16,55 12,2 1 23,5 15,5 8,65
HCAS-F Cartuccia in ottone FULL BODY
o CODICE @D oP L1 12 9
j HCAS-FO4 4 10,2 12,0 10,5 38
—— HCAS-FO6 6 11,25 12,6 11,0 32
¥ ] =g HCAS-FO8 8 13,25 13,2 11,5 3.9
kﬁj HCASF10 10 15,25 14,3 12,5 47
LLJ HCASF12 12 178 16,9 14,8 72
Dimensioni per realizzare la sede della cartuccia
oA 8%
e 0.30d5° CODICE A oF @C B1 B2
— HCAS-FO4 10 415 32 10,3 32
= HCASFO6 1 615 502 108 37
o HCAS-FO8 13 8,15 72 11,3 48
\ 2% F:L’T(MAX) HCASF10 15 10,15 9,2 12,2 54
|c] HCASF12 175 1215 11,2 14,1 73

disegni e dati tecnici non sono vincolanti e possono essere modificati senza preavviso



